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1. Allgemeine Bestimmungen

1.1. Antrag auf Zertifizierung

Der Antrag ist einzubringen
e vom Hersteller selbst
e von der in den Mitgliedsstaaten” ansassigen dafiir bevollmichtigten Vertretung.

Soll die physikalisch-technische Priifung, bzw. die Begutachtung - die keine hoheitsrechtliche Aufgabe ist -
durch den Physikalisch-Technischen Prifdienst (PTP) des BEV vorgenommen werden, muss im Antrag dem
PTP des BEV dazu ausdriicklich der Auftrag gegeben werden.

* Unter Mitgliedsstaaten werden im Folgenden die Mitgliedsstaaten der Europaischen Union, die
Vertragsstaaten des EWR und die Schweiz verstanden.


mailto:notifizierte.stelle@bev.gv.at
https://www.ris.bka.gv.at/Dokumente/BgblAuth/BGBLA_2016_II_31/BGBLA_2016_II_31.pdf
https://www.ris.bka.gv.at/Dokumente/BgblAuth/BGBLA_2016_II_30/BGBLA_2016_II_30.pdf

Im Fall einer Bevollmachtigung ist zusatzlich erforderlich:
e Vollmacht des Herstellers, der diese einer in den Mitgliedsstaaten ansassigen Firma (oder
Person) erteilt
o eine allfallig bestehende friihere Bevollmachtigung ist gleichzeitig zu widerrufen
e Erklarung der/des bevollmachtigten Antragstellenden, fiir samtliche Kosten der/des
Konformitatsbewertungsverfahren(s) aufzukommen.

Die bevollméchtigte Firma (Person) hat als Antragstellerin die in der Messgerateverordnung 2016 bzw. der
Verordnung fiir Nichtselbsttatige Waagen festgelegten Pflichten zu Gibernehmen. Wird nicht eine Person,
sondern eine Firma bevollmachtigt, muss diese eine physische Person als Zustellungsbevollmachtigte/n
namhaft machen.

Der Antrag enthalt jedenfalls:
e Angaben Uber den Hersteller
e den Geltungsbereich der gewlinschten Zertifizierung
e diein 2.1 und 2.2 angefiihrten Angaben
e das Einverstandnis, die Zertifizierungsanforderungen zu erfillen, und die erforderlichen
Informationen zur Verfligung zu stellen

1.2. Gebiihren

Die angefihrten Gebihren sind aufgrund des Gebilihrengesetzes 1957, BGBI. Nr. 267/1957, in geltender
Fassung, und der Eichgebiihrenverordnung 1999, BGBI. Il Nr. 467/1998, zuletzt geandert durch die
Verordnung BGBI. Il Nr. 311/2013, zu entrichten.

Flr den Antrag und die Vollmacht betragt die Gebihr je EUR 14,30 It. § 14 Gebilhrengesetz.
Flr die Beilagen betragt die Geblhr EUR 3,90 je Bogen It. § 5 Gebilhrengesetz, jedoch héchstens EUR 21,80
je Beilage It. § 14 Geblhrengesetz.

Die Beurteilungsgebihr (EichgeblUhrenverordnung, Tarif A Abs.1, gem. Tarif F) betrdgt 12,00 EUR pro
angefangener Viertelstunde.

Die bei der Priifung des Messgerates anfallenden Aufwendungen werden vom Physikalisch-technischen
Prifdienst gesondert verrechnet.

1.3. Beilagen

Dem Antrag sind abhangig von der gewiinschten Zertifizierung die erforderlichen Unterlagen
beizuschlielRen.

Das BEV kann im Bedarfsfall weitere Ausfertigungen der Unterlagen anfordern (in diesem Fall wird keine
neuerliche Geblhr vorgeschrieben).

Die Beilagen missen gem. § 14 Messgerateverordnung 2016 folgenden Anforderungen erfiillen:

(1) Die technischen Unterlagen missen Konstruktion, Herstellungs- und Funktionsweise des Messgerats
ersichtlich machen und die Bewertung seiner Konformitat mit den entsprechenden Anforderungen dieser
Verordnung ermoglichen.
(2) Die technischen Unterlagen missen ausfiihrlich genug sein, damit die Anforderungen hinsichtlich
Folgendem erfiillt werden:

1. Beschreibung der messtechnischen Merkmale;

2. Reproduzierbarkeit der messtechnischen Leistungen der hergestellten Messgerate, wenn diese

mit angemessenen, hierfiir vorgesehenen Mitteln ordnungsgemal’ eingestellt sind;
3. Integritat des Messgerates.
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(3) Soweit dies fur die Bewertung sowie die Identifizierung des Geratetyps und/oder des Messgerates
relevant ist, miissen die technischen Unterlagen zusatzlich zu den Inhalten gemal Abs. 2 Folgendes
enthalten:

1.
2.
3.

eine allgemeine Beschreibung des Messgerates;
Entwirfe, Fertigungszeichnungen und -plane von Bauteilen, Baugruppen, Schaltkreisen usw.;
Beschreibung der Fertigungsverfahren, mit denen eine einheitliche Produktion sichergestellt
wird;
gegebenenfalls eine Beschreibung der elektronischen Bauteile mit Zeichnungen, Diagrammen,
Logik-Flussdiagrammen und allgemeinen Angaben zur Software mit einer Erlduterung ihrer
Merkmale und der Funktionsweise;
Beschreibungen und Erlduterungen, die zum Verstandnis der Z 2 bis Z 4 erforderlich sind,
einschlieRlich der Funktionsweise des Messgerits;
eine Liste der in §12 genannten, ganz oder teilweise angewandten harmonisierten Normen
und/oder normativen Dokumente, deren Fundstellen im Amtsblatt der Europdischen Union
veroffentlicht worden sind;
eine Beschreibung der zur Erflillung der grundlegenden Anforderungen dieser Verordnung
gewahlten Losungen, soweit die in §12 genannten harmonisierten Normen und/oder
normativen Dokumente nicht angewandt worden sind, einschlieBlich einer Aufstellung, welche
sonstigen einschlagigen technischen Spezifikationen angewandt worden sind;
die Ergebnisse von Konstruktionsberechnungen, Priifungen usw.;
erforderlichenfalls geeignete Priifergebnisse, mit denen der Nachweis erbracht wird, dass das
Baumuster und/oder die Messgerate
unter den angegebenen Nennbetriebsbedingungen und unter vorgegebenen
umgebungsbedingten Stérungen die Anforderungen dieser Verordnung erfillen;
den in den Eichvorschriften festgelegten Spezifikationen fiir die Bestandigkeit von Gas-,
Wasser- und Warmezahlern sowie von Messanlagen fiir Flissigkeiten auBer Wasser genligen;

10. die EU-Baumuster- oder EU-Entwurfspriifbescheinigungen flir Messgerate, die Teile enthalten,

die mit denen des Entwurfs identisch sind.

(4) Der Hersteller hat anzugeben, an welcher Stelle Versiegelungen und Kennzeichnungen vorzunehmen

sind.

(5) Der Hersteller hat gegebenenfalls anzugeben, welche Bedingungen fiir die Kompatibilitat mit
Schnittstellen und Teilgeraten gelten.

Die Unterlagen bei einem Verfahren betreffend Nichtselbsttdtige Waagen enthalten gem. Anhang |, der
Verordnung fir Nichtselbsttatige Waagen:

eine allgemeine Beschreibung des Messgerates,

Entwirfe, Fertigungszeichnungen und -pldane von Bauteilen, Baugruppen, Schaltkreisen usw.;
Beschreibungen und Erlduterungen, die zum Verstandnis dieser Zeichnungen und Plane sowie
der Funktionsweise des Messgerates erforderlich sind;

eine Aufstellung dariiber, welche harmonisierten Normen, deren Fundstellen im Amtsblatt der
Europaischen Union veroffentlicht wurden, vollstdndig oder in Teilen angewandt worden sind,
und, wenn diese harmonisierten Normen nicht angewandt wurden, eine Beschreibung der
Losungen, mit denen den wesentlichen Sicherheitsanforderungen dieser Verordnung
entsprochen wurde, einschlieBlich einer Aufstellung dariiber, welche anderen einschlagigen
technischen Spezifikationen angewandt worden sind; im Fall von teilweise angewandten
harmonisierten Normen werden die Teile, die angewandt wurden, in den technischen
Unterlagen angegeben

die Ergebnisse der Konstruktionsberechnungen, Prifungen usw. sowie

die Priufberichte,
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2. Modulabhdngige Bestimmungen

2.1. EU-Baumusterpriifung und Entwurfspriifung

Der Antrag muss It. Anhang 3 Modul B, 3. und H1, 4.2 der Messgerateverordnung 2016 und Anhang 1,
Modul B, 1.3. der Verordnung fiir Nichtselbsttatige Waagen Folgendes enthalten:

Name und Anschrift des Herstellers und, wenn der Antrag vom Bevollmachtigten eingereicht
wird, auch dessen Name und Anschrift;

eine schriftliche Erklarung, dass derselbe Antrag bei keiner anderen Notifizierten Stelle
eingereicht worden ist;

die in §14 beschriebenen technischen Unterlagen. Anhand der technischen Unterlagen muss
es moglich sein, die Ubereinstimmung des Gerits mit den geltenden Anforderungen dieser
Verordnung zu bewerten; sie missen eine geeignete Risikoanalyse und -bewertung enthalten.
In den technischen Unterlagen sind die geltenden Anforderungen aufzufiihren und der
Entwurf, die Herstellung und der Betrieb des Produkts zu erfassen, soweit sie fir die
Bewertung von Belang sind;

fiir die betreffende Produktion reprasentative Muster. Die Notifizierte Stelle kann zusatzliche
Muster anfordern, wenn dies zur Durchfiihrung des Priifprogramms erforderlich ist;

die zusatzlichen Nachweise fiir eine angemessene Losung durch den technischen Entwurf. In
diesen zusatzlichen Nachweisen missen alle Unterlagen vermerkt sein, nach denen
insbesondere dann vorgegangen worden ist, wenn die einschldagigen harmonisierten Normen
und/oder normativen Dokumente nicht in vollem Umfang angewandt worden sind. Die
zusatzlichen Nachweise umfassen erforderlichenfalls die Ergebnisse von Priifungen, die gemaR
anderen einschlagigen technischen Spezifikationen von einem geeigneten Labor des
Herstellers oder von einem anderen Priiflabor in seinem Auftrag und unter seiner
Verantwortung durchgefiihrt wurden.

Die von der Notifizierten Stelle des BEV ausgestellten Baumusterpriifbescheinigungen und deren
Anderungen werden auf der homepage des BEV veréffentlicht.

2.2. Qualitatssicherung

2.2.1. Der Antrag:
muss It. Anhang 3 Modul D, D1, E und H1 der Messgerateverordnung 2016 und Anhang 1, Modul D, 2.3. der
Verordnung fiir nichtselbsttdtige Waagen Folgendes enthalten:
e Name und Anschrift des Herstellers sowie, wenn der Antrag vom Bevollméchtigten eingereicht wird,
auch dessen Name und Anschrift
e eine schriftliche Erklarung, dass derselbe Antrag bei keiner anderen Notifizierten Stelle eingereicht
worden ist;
e alle einschldgigen Angaben liber die vorgesehene Geratekategorie;
e die Unterlagen tiber das Qualitatssicherungssystem;
o die technischen Unterlagen (iber das zugelassene Baumuster und eine Abschrift der EU-
Baumusterprifbescheinigung (gilt nicht fir Modul H1).

Fir Modul D und D1, Anhang 3 Modul D, 3.2, und Modul D1 5.2. Messgerateverordnung 2016 und Anhang

1, Modul D, 2.3. und Modul D1, 3.5. der Verordnung fiir nichtselbsttatige Waagen auRerdem

Entsprechende Fertigungs-, Qualitatssteuerungs- und Qualitatssicherungstechniken,
angewandte Verfahren und vorgesehene systematische MalRnahmen;

vor, wahrend und nach der Herstellung durchgefiihrte Untersuchungen und Prifungen, unter
Angabe ihrer Haufigkeit;

Fir Modul E, Anhang 3 Modul E, 3.2, Messgerateverordnung 2016 aulRerdem

nach der Herstellung durchgefiihrte Untersuchungen und Priifungen;
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Fiir Modul H1, Anhang 3 Modul H1, 3.2, Messgerateverordnung 2016 aullerdem

e technische Entwurfsspezifikationen, einschlieRlich der anzuwendenden Normen, sowie - wenn
die einschlagigen harmonisierten Normen und/oder normativen Dokumente nicht vollstdndig
angewandt werden - die Mittel, mit denen gewahrleistet werden soll, dass die fir die
Messgerate geltenden wesentlichen Anforderungen dieser Verordnung unter Anwendung
anderer einschlagiger technischer Spezifikationen erfiillt werden;

e Techniken zur Steuerung und Priifung des Entwicklungsergebnisses, Verfahren und
systematische MaRnahmen, die bei der Entwicklung der zur betreffenden Geratekategorie
gehoérenden Messgerate angewandt werden;

e entsprechende Fertigungs-, Qualitatslenkungs- und Qualitatssicherungstechniken, angewandte
Verfahren und vorgesehene systematische MaBRnahmen;

e vor, wahrend und nach der Herstellung durchgefiihrte Untersuchungen und Prifungen unter
Angabe ihrer Haufigkeit;

2.2.2. Die Dokumentation:

ist im Wesentlichen in Form von
e Qualitdtsmanagementhandbuch
e Verfahrens- und Arbeitsanweisungen
e vom Antragsteller ergdnzte Checkliste ISO/IEC 9001:2009
e EU-Baumuster- oder EU-Entwurfspriifbescheinigungen
e Formularmuster und Muster der Konformitatserklarung
e beantragter Zertifizierungsumfang
e Personalauflistung
o Messgerateliste
e Dokumentenliste

zur Verfiigung zu stellen.

2.2.3. Die Dokumentation des Qualitdtssicherungssystems:

muss eine angemessene Beschreibung folgender Punkte enthalten:
e Qualitatsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zusténdigkeiten und Befugnisse der Geschaftsleitung in
Bezug auf die Produktqualitat;
e qualitatsbezogenen Aufzeichnungen wie Priifberichte, Prif- und Kalibrierdaten, Berichte lber die
Qualifikation der in diesem Bereich beschaftigten Mitarbeiter;
o Mittel, mit denen Erreichung der geforderten Produktqualitdt und die wirksame Arbeitsweise des
Qualitatsmanagementsystems tiberwacht werden kénnen.

Fir Modul D und D1, Anhang 3 Modul D, 3.2, und Modul D1 5.2. Messgerateverordnung 2016 und Anhang
1, Modul D, 2.3. und Modul D1, 3.5. der Verordnung fir nichtselbsttatige Waagen auRerdem
e Entsprechende Fertigungs-, Qualitatssteuerungs- und Qualitatssicherungstechniken,
angewandte Verfahren und vorgesehene systematische MalRnahmen;
e vor, wahrend und nach der Herstellung durchgefiihrte Untersuchungen und Priifungen, unter
Angabe ihrer Haufigkeit;

Fir Modul E, Anhang 3 Modul E, 3.2, Messgerateverordnung 2016 aulerdem
e nach der Herstellung durchgefiihrte Untersuchungen und Priifungen;

Fir Modul H1, Anhang 3 Modul H1, 3.2, Messgerateverordnung 2016 aulRerdem
e technische Entwurfsspezifikationen, einschlieRlich der anzuwendenden Normen, sowie - wenn
die einschlagigen harmonisierten Normen und/oder normativen Dokumente nicht vollstdndig
angewandt werden - die Mittel, mit denen gewahrleistet werden soll, dass die fir die
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Messgerate geltenden wesentlichen Anforderungen dieser Verordnung unter Anwendung
anderer einschlagiger technischer Spezifikationen erfllt werden;

Techniken zur Steuerung und Priifung des Entwicklungsergebnisses, Verfahren und
systematische MalRnahmen, die bei der Entwicklung der zur betreffenden Geratekategorie
gehoérenden Messgerate angewandt werden;

entsprechende Fertigungs-, Qualitatslenkungs- und Qualitatssicherungstechniken, angewandte
Verfahren und vorgesehene systematische MaBnahmen;

vor, wahrend und nach der Herstellung durchgefiihrte Untersuchungen und Prifungen unter
Angabe ihrer Haufigkeit;

2.2.4. Das Anerkennungsverfahren:

lauft im Wesentlichen folgendermalien ab:

1.Antrag auf Anerkennung des Qualititssicherungssystems und Ubermittlung der Unterlagen

2.Prifung des Antrages

3.Ubermittlung der Uberwachungsvereinbarung und Information tiber das Auditteam

4.Beauftragung des Sachverstandigenteams (Ublicherweise zwei Auditoren, die die Leitung, QM,
Fachbereich und die Implementierung der Richtlinie abdecken)

5.Ggf. Nachforderung fehlender Unterlagen durch die Sachverstdandigen

6.Unterlagenprifung

7.Zusenden eines Auditplanes

8.Stufe 1

Das Audit der Stufe 1 dient zur Orientierung und Vorbereitung des Hauptaudits (Stufe 2).
Es werden insbesondere folgende Abklarungen vorgenommen:

Beschaffung geniligender Kenntnisse tGber den Betrieb und dessen Managementsystem zur
Planung des Umfangs und der Schwerpunkte des Hauptaudits.

Was ist der Umfang des Managementsystems? Welche Prozesse und Standorte werden davon
erfasst? Gibt es geschéaftliche oder gesetzliche Vorschriften? Wie werden sie eingehalten?
Entsprechen die Unternehmensprozesse an den verschiedenen Standorten und die
standortspezifischen Bedingungen den Normanforderungen?

Genligen der Zustand des Unternehmens und das Verstandnis der Normanforderungen den
Erwartungen, insbesondere was das Erkennen von wichtigen Leistungen, Prozessen und
Zielsetzungen sowie den Betrieb des Managementsystems anbelangt?

Ist die Dokumentation des Managementsystems in Ordnung?

Entsprechen Planung und Durchfiihrung der internen Audits und der Management-bewertung
den Normanforderungen? Ist die Einflihrung des Managementsystems geniigend weit
fortgeschritten, um das Hauptaudit durchzufiihren?

Ist das Personal fir die Durchfiihrung des Hauptaudits bereit? Sind die notwendigen
Ressourcen zur Durchfiihrung des Hauptaudits vorhanden?

Das Ergebnis des Audits der Stufe 1 wird schriftlich dokumentiert und dem/der Antragstellerin
mitgeteilt.

Es bezeichnet die Bereiche, die noch zu Vorbehalten Anlass geben und die im Hauptaudit nicht
konform befunden werden kdnnten.

9.Stufe 2

Das Hauptaudit erfolgt nach einem schriftlich mit dem/der Antragstellerin vereinbarten Auditplan.
Dieser orientiert sich an ISO/IEC 19011 und beriicksichtigt die beim Audit der Stufe 1 gewonnene
Information.

Das Hauptaudit dient der Priifung, ob das Managementsystem eingefiihrt ist und ob die damit
beabsichtigte Wirkung erzielt wird. Es wird am Standort des Antragstellers durchgefiihrt und umfasst
mindestens die folgenden Aspekte:
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e Informationen und Nachweise Uber die Konformitat mit allen Anforderungen der
anwendbaren normativen Dokumente;

e Uberwachung der Leistung, das heilRt die Messung, Berichterstattung und Bewertung in Bezug
auf die wichtigsten Leistungsziele (in Ubereinstimmung mir den anwendbaren
Normanforderungen);

e Managementsystem und dessen Wirksamkeit in Bezug auf alle rechtlichen Vorgaben,;

e Steuerung der Ablaufe;

e Interne Auditierung und Management-Bewertung;

e Verantwortlichkeit der Leitung fiir die wesentlichen betrieblichen Regelungen;

e Hinweise auf Ubereinstimmung zwischen den Ergebnissen des oder der internen Audits und
den normativen Anforderungen, den internen Regelungen, den Leistungszielen, den
gesetzlichen Vorgaben, den Verantwortlichkeiten, der Kompetenz des Personals, den
Ablaufen, den Verfahren und Spezifikationen.

Das Hauptaudit wird mit dem Auditbericht dokumentiert.
10. Die Anerkennung gilt fiir einen Zeitraum von 3 Jahren ab dem Zeitpunkt der Anerkennungs-
entscheidung. Es finden jahrliche Uberwachungsaudits statt.

Die Auditoren werden so ausgewahlt, dass ein unparteiliches Anerkennungsverfahren sicher gestellt ist. Sie
haben die Méglichkeit, der Benennung der Auditoren zu widersprechen.

Informationen aus dem Anerkennungsverfahren werden vertraulich behandelt und gegen unbefugten
Zugriff geschitzt. Solche Informationen werden nur nach vorheriger Zustimmung von lhnen weitergegeben.
Uber Informationen, die wir verdffentlichen, werden sie in Kenntnis gesetzt.

2.2.5. Aufrechterhalten und Erweitern der Anerkennung

Die Notifizierte Stelle flihrt ein angeklndigtes Audit pro Jahr und vor Ablauf des Zertifikates ein Re-
Zertifizierungsaudit durch, um sich zu vergewissern, dass die Herstellerfirma das Qualitats-
sicherungssystem fortschreibt und anwendet und erstellt einen Auditbericht, der der Herstellerfirma zur
Verfiigung gestellt und fiir das BMDW bereitgehalten wird. Die erste Uberwachung ist innerhalb von 12
Monaten nach der Anerkennung durchzufihren.

Ferner kdnnen auch ohne Voranmeldung Inspektionen vorgenommen werden. Bei diesen Inspektionen
kénnen Voll- oder Teilaudits vorgenommen werden. Die Herstellerfirma erhalt einen Inspektionsbericht
und gegebenenfalls einen Auditbericht.

Bei geringfligigen Mangeln erfolgt eine Fristsetzung fur die Behebung. Bei schwerwiegenden und/oder
zahlreichen Mangeln in der Dokumentation, Zweifeln an der Sachkompetenz des Personals, sowie Mdngeln
bei den hergestellten Messgeraten wird die Anerkennung bis zur Behebung ausgesetzt.

Die Anerkennung wird ausgesetzt, wenn:
e das Qualitatssicherungssystem der Herstellerfirma beharrlich oder ernsthaft die
Zertifizierungsanforderungen nicht erfiillt;
o die Herstellerfirma die Durchfiihrung der Uberwachungs- oder Re-Zertifizierungsaudits nicht
gestattet,
o die Herstellerfirma freiwillig um eine zeitweilige Aussetzung gebeten hat.

Das Aussetzen der Anerkennung erfolgt mittels Bescheid unter Fristsetzung, in den Auflagen werden die
damit verbundenen Anforderungen mitgeteilt.

Die Uberpriifung der Behebung der Mangel, die zur Aussetzung gefiihrt haben erfolgt durch eine
Dokumentenprifung bzw. durch eine Begutachtung.

FL53090105-07/2019 7 von 9



Treten die o.g. Mangel wiederholt auf oder werden die Mangel, die zur Aussetzung gefiihrt haben, nicht in
der vorgegebenen Frist behoben, wird die Anerkennung eingeschrankt oder entzogen.

Wenn Sie die Erweiterung des Geltungsbereiches des anerkannten Qualitatssicherungssystems beantragen,
ist ein neuerliches Audit erforderlich, um entscheiden zu kdnnen, ob diese Erweiterung erteilt werden

kann.

3. Zertifizierungsverpflichtungen

Der/die Antragstellende stellt sicher, dass

samtliche erforderlichen Vorkehrungen fir die Durchfiihrung der Priifung der Dokumentation
und Aufzeichnungen, den Zugang zu allen Bereichen und Standorten, zu allfalligen
Unterauftragnehmern und zum Personal zum Zwecke der Auditierung, der Uberwachung, der
Wiederholauditierung und der Untersuchung der Behandlung von Beschwerden getroffen
werden;

ggf. Beobachter an den Audits und Uberwachungen teilnehmen kénnen,

Erklarungen Uber seine Zertifizierung nur hinsichtlich der Tatigkeiten abgegeben werden, fir
die die Zertifizierung erteilt wurde;

seine Zertifizierung nicht in einer Form anwendet, die die Notifizierte Stelle in Misskredit
bringt, und keine Erklarungen Gber seine Zertifizierung abgibt, die die Zertifizierungsstelle als
irrefiUhrend und nicht autorisiert ansehen kann;

nach Aussetzung oder Entzug der Zertifizierung (wodurch auch immer verursacht) jegliche
Werbung eingestellt wird, die sich auf die Zertifizierung in irgendeiner Weise bezieht, und
samtliche von der Notifizierten Stelle geforderten Zertifizierungsdokumente zuriickgegeben
werden;

seine Zertifizierung ausschlieflich dazu verwendet wird, um aufzuzeigen, dass das
Qualitatssicherungssystem die Anforderungen der festgelegten Normen oder anderer
normativer Dokumente erfiillt, und nicht die Vermutung fordert, dass ein Erzeugnis oder eine
Dienstleistung durch die Notifizierte Stelle zertifiziert ist;

kein Zertifizierungsdokument, -zeichen oder -bericht oder Teile davon in irrefiihrender Weise
verwendet wird;

Kopien der Zertifizierungsdokumente nur in ihrer Gesamtheit vervielfdltigt und an Dritte
abgegeben werden;

die Anforderungen der Notifizierten Stelle erfillt sind, wenn er auf seine Zertifizierung in
Kommunikationsmedien, wie Dokumente, Prospekte oder Werbematerial, Bezug nimmt.
Aufzeichnungen (ber alle, an ihn gerichteten Beanstandungen, bezliglich der Konformitat
eines Produktes, mit den Anforderungen der betreffenden Norm fiihrt und diese
Aufzeichnungen der Notifizierten Stelle auf deren Verlangen hin zuganglich sind;

beziiglich solcher Beanstandungen und aller an Produkten oder Dienstleistungen festgestellten
Mangel, die die Erfillung der Zertifizierungsanforderungen beeintrachtigen, angemessene
MaRnahmen einleitet und dokumentiert werden;

die Notifizierte Stelle des BEV Uiber alle relevanten Verdanderungen informiert wird, z. B. Gber
die beabsichtigte Modifizierung des Produktes, des Herstellungsprozesses oder, falls
zutreffend, seines Qualitatssicherungssystems, was zur Beeinflussung der Produktkonformitat
fihrt. Die Notifizierte Stelle legt fest, ob die angekiindigten Veranderungen weitere
Untersuchungen erfordern. Zertifizierte Produkte, die nach solchen Veranderungen
entstanden sind, diirfen erst freigegeben werden, wenn eine entsprechende Benachrichtigung
durch die Notifizierte Stelle des BEV erfolgt ist.
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4. Handhabung von Informationen

Die Leitung und die Mitarbeitenden der Notifizierten Stelle sind auf Grund der gesetzlichen Bestimmungen
in Bezug auf alle Informationen, von denen sie bei der Durchfiihrung ihrer Aufgaben im Rahmen der EU
Richtlinien Kenntnis erhalten haben, an die Amtsverschwiegenheit gebunden.

Die aus den Konformitatsbewertungsverfahren gewonnenen Informationen werden nur mit vorheriger
Zustimmung des/der Antragstellenden an Dritte weitergegeben. Antragstellende werden auch lber die
Informationen, die die Notifizierte Stelle auf Grund gesetzlicher Verpflichtungen 6ffentlich zugédnglich
macht, schriftlich informiert.

5. Behandlung von Beschwerden

Beschwerden gegen Bescheide in den Konformitatsbewertungsverfahren werden entsprechend dem
Allgemeinen Verwaltungsverfahrensgesetz (AVG) behandelt. Der Empfang einer Beschwerde wird durch die
Notifizierte Stelle bestatigt.

6. Widerruf von EU-Baumusterpriifbescheinigungen

Wird bei systematischer Nichteinhaltung der Anforderungen der Messgerateverordnung bzw. der
Verordnung fiir Konformitatsfeststellungsverfahren betreffend Nichtselbsttatige Waagen trotz
Aufforderung der Notifizierten Stelle der ordnungsgemaRe Zustand der betroffenen Messgerate nicht
fristgerecht hergestellt, so kann die Notifizierte Stelle die Baumusterpriifbescheinigungen widerrufen. Der
Widerruf von der Notifizierten Stelle des BEV ausgestellten Baumusterpriifbescheinigungen wird auf der
homepage des BEV veroffentlicht.

7. Hinweise

EU - Baumusterpriifbescheinigungen sowie diesbeziigliche Anderungen werden im Amtsblatt fiir das
Eichwesen und auf der Website des BEV (www.bev.gv.at) veroffentlicht.

Auf Anforderung miissen die der Anerkennung zugrunde liegenden Dokumente dem Mitgliedsstaat durch
die Notifizierte Stelle des BEV zur Verfligung gestellt werden.

Uber Anderungen der Anforderungen werden Sie von der Notifizierten Stelle des BEV schriftlich informiert.

FL53090105-07/2019 9von9


http://www.bev.gv.at/

